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% La presente invention concerne une buse de pulverisation 
pour pistolet a melange interne, notamment pour le marquage 
routier. Plus parti culierement, elle concerne une telle buse 
du type comportant une chambre de melange interne a section 
5 transversale essentiellement circulaire dont 1' entree commu- 
nique d f une part avec des moyens d f alimentation en produit £ 
pulveriser par une canalisation pourvue d'un moyen obturateur 
et d*autre part avec une source d'air comprime, ladite chambre 
s*ouvrant a l f exterieur, du cdte oppose a ladite entree, par 

10 une fente de sortie divergente situee essentiellement dans le 
plan axial de ladite chambre, laquelle fente debouche dans un 
fond concave de la chambre, de forme hemispherique ou analogue* 

pans une telle buse, on concoit que 1 'intersection de la 
fente de sortie divergente, en principe en forme de tranche 

15 sphericjue, avec le fond concave de la chambre de melange, de- 
termine un orifice de sortie pour le melange atomise* de produit 
et d'air qui, vu en plan, c T est-a-dire suivant la direction de 
l'axe de la chambre, a une forme rectangulaire dont la section 
L x 1 determine & son tour, dans des conditions determinees de 

20 pression, le debit du produit pulverise. 

Or, dans les buses actuellement connues, la chambre de me- 
lange a une forme convergente, dest-a-dire que sa section trans- 
versale diminue depuis 1* entree de la chambre jusque dans la zone 
ou la paroi laterale de la chambre se raccorde au fond concave 

25 mentionne plus haut. 

La chambre de melange provoque ainsi tout d'abord une concen- 
tration du melange air- produit a pulveriser, avant que ce me- 
lange soit ejects 3l I'exterieur, par la fente de sortie, sous 
forme dispersee, cfest-a-dire sous un angle divergent. La chambre 

30 et sa fente de sortie se comportent ainsi comme un convergent- 
divergent • 

Cette disposition, qui apparalt a priori satisfaisante, im- 
plique en fait un certain nombre d^nconvenients : 

- du fait qie la chambre de melange converge vers la sortie, 
35 la longueur L de la section mentionnee plus haut est relative- 
ment reduite, ce qui, pour obtenir un debit determine du produit 
pulverise, implique une largaur 1, c f est-a-dire une largeur de 
fente, relativement importante. 

Or, la dimension de cette largeur 1 joue un r6le tres impor- 
40 tant lorsque l f on desire effectuer des bandes de marquage. En 
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effet, plus cette largeur est importante et moins net est le 
decoupage de 1 , extrdmite de la bande de marquage. II en r^sulte 
que les pistolets equipes d»une buse de pulverisation du type ' 
mentionne plus haut ne permettent pas d* obtenir des bandes de rrar- 
5 quage a decoupage d'extremite net (si l'on diminuait la lar- 
geur I,, le debit deviendrait insuffisant) ; 

- en outre, on constate, avec de tels pistolets, une mauvaise 
repartition transversale du produit pulverise et un brouillard 
important le long des bords lat6raux de la bande de marquage ; 

10 I'epaisseur du produit est notamment plus importante dans la 
region centrale de la bande da marquage que vers ses bords late- 
raux ; 

- enfin, la largeur de la bande de marquage ©t fonction de la 
hauteur par rapport au sol, a laquelle se trouve 1 'orifice de 

15 sortie de la chambre de melange* Or, plus cette hauteur est gran- 
de et plus importante est la zone de brouillard, si bien qu f en 
pratique on ne peut augmenter au-dela d«une certaine limite la 
largeur des bandes de marquage en augmentant cette hauteur, et, 
en principe, on maintient cette hauteur constante. 

20 Pour obtenir des largeurs de bande diff^rentes, on est done 
oblige de changer la configuration de la fente de sortie diver- 
gente, qui est en principe une tranche de sphere, en modifiant 
son rayon de courbure. Pour effectuer des marquages de differentes 
largeurs, on doit par suite disposer d»un jeu debuses de pulve- 

25 risation ay ant des fente s de sortie a rayons de courbure diff 6- 
rents, ce qui oblige en outre, a chaque fois que l'on change de 
largeur, a effectuer un demontage. 

Le but de la presente invention est de rem^dier a tous ces 
inconvenients, et, pour ce faire, tine buse de pulverisation * 

30 conforme a l 1 invention, du type mentionne plus haut, est caracte- 
risee en ce queladite section transversale de la chambre va en 
augmentant, essentiellement depuis son entree jusque dans la zone 
ou la paroi laterale de la chambre se raccorde audit fond conca- 
ve« 

35 La chambre de melange est done divergente, et il en resulte, 
toutes choses egales par ailleurs, et notamment pour un mSme 
debit, que la longueur L de l«orifice de sortie de la chambre 
sera nettement plus importante et que, par suite, on pourra choi- 
sir une largeur 1 de fente nettement plus petite 0 II en decoule 

40 immediatement qu'avec un pi stole t equip6 d f une buse de pulve- 
risation conforme a 1* invention, on pourra obtenir une finition 
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bien plus nette aux extremity des bandes de marquage. 

On a constate en outre qu'avec une telle disposition, la 
largeur des zones laterales de brouillard et la densite de ce 
brouillard etaient, sinon totalement supprimees, du moins 
considerablement requites, et que l'on obtenait au surplus 
une bien meilleure repartition transversale du produit pulve- 
rise. 

On a constate" d'autre part qu'en choisissant convenablement 
1 'angle de divergence de la paroi laterale de la chambre de 
melange, qui a de preference la forme d'un tronc de c 6ne, ainsi 
que le rayon de courbure de la fente de sortie en forme de 
tranche spherique, on pouvait, avec la m&ne buse de pulverisa- 
tion et sans aucun demontage, obtenir des bandes de narquage de 
differentes largeurs. L'excellente repartition transversale 
15 du produit pulverise et la diminution tres importante du brouil- 
lard permettent de faire varier sans inconvenient la distance 
entre le sol et 1 'orifice de sortie de la buse, distance qui 
determine ladite largeur • 

Un mode d' execution de 1 'invention jest decrit ci-dessaus 
a titre d'exemple nullernent limitatif , en reference aux figures 
du dessin annexe dans lequel : 

- la figure 1 est une vue en coupe axiale d'une buse de 
pulverisation conforme & la presente invention, passant par le 
plan de la fente divergente de sortie ; et 

- la figure 2 est une vue en coupe axiale de la chambre de 
melange suivant la ligne II-II de la figure 1. 

Sur les figures, la chambre de melange a etd referenced en 1. 
Elle comporte un espace interne de melange 2 delimits par une 
paroi laterale 3, en forme de tronc de cfine evase vers la sortie, 

30 et s'£tendant entre le col 4 d'entree, dans la chambre, de l'air 
et du produit Si pulveriser, £ la zone peri pheri que 5 ou la pa- 
roi 3 se raccorde un fond spherique 6 de la chambre, Li angle 
au sommet^l du tronc de cfine suivant lequel s'etend la paroi 
laterale 3 est de preference compris entre 14 ° et 18 ° ; ii 

35 peut Stre notamment egal a 16 ° # 

L 'espace interne 2 s'ouvre vers l'exterieur par une fente 
divergente de sortie 7, en forme de tranche spherique, dont 
1' intersection avec le fond spherique 6 determine un orifice 
de sortie qui, vu en plan, a une forme rectangulaire de section 

40 L x !• De preference, L est compris entre io mm et 14 mm, et 
1 entrel,5 mm et2£ mm* Notamment, L peut etre egal a 12 mm et 
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et 1 egal & 2 mm. Quant au rayon de courbure R de la fente 
de sortie 7, il est de preference compris entre 10 mm et 15 Tmy 
et notamment peut Stre egal a 12 ,5 mm, 

De fagon classique, le corps de la chambre de melange 1 est 
5 relie a un corps 8 d f amenee de produit a pulveriser et d'air, 
par un raccord 9, par exemple en matiere plasiique. Le corps 8 
comprend.un passage axial 10 comrauni quant avec une canalisation 
d'alimentation en produit a pulveriser, notamment de la peinture, 
et dans lequel peut se deplacer axialement un pointeau obtura- 

10 teur 11 (en position fermee sur le dessin). Quant a 1'air de 
pulverisation, il <st amene a la chambre de melange par des pas- 
sages 12 traversant la pifece 8, et penetre dans l*espace interne 
2 par un ajutage annulaire 13, menage entre le col d»entr6e 4 
et la paroi exterieure conique 14 de l'extremite du passage 10. 

15 Lorsque le pointeau 11 est ouvert, la peinture est atomis^e 
dans la chambre de melange et s»echappe a l'extdrieur par la 
fente de sortie 7, suivant une nappe triangulaire 15. A titre 
d f exemple, 1* angle 0^2 au sommet du triangle 15 est ^sLtue aux 
environs de 90°. 

20 En deplagant le pistolet parallfeleme~nt au sol 16, on obtient 
par suite une bande de marquage a excellente repartition trans- 
versale, avec des zones de brouillard extr&nement r^duites, la 
largeur de la bande pouyant Stre modifiee commodement en faisant 
varier la distance h entre le sold: 1 'orifice de sortie de la 

25 buse. 

Comme il va de soi et comme il r^suite d'ailleurs deja 
de ce qui precede, 1 'invention ne se limite nullement a ceux de 
ses modes d Application et de realisation qui ont et6 plus 
specialement envisages 5 elle en embrasse, au contraire, toutes 
30 les vari antes. 



FR002342103 rhttp://wvw.getthepat^ 




5 2342103 

RE VENDI CA Tl ONS 

1. Buse de pulverisation pour pistol et 2l melange interne, 
Detainment pour le marquage routier, du type comportant une 
chambre de melange interne a section transversale essentiellement 

5 circulaire dont 1« entree communique d'une part avec des moyens 
d* alimentation en produit a pulveriser par une canalisation 
pourvue d'un moyen obturateur et d' autre part avec une source 
d'air comprime, ladite chambre s f ouvrant a 1'exterieur, du cfite 
oppose a ladite entree, par une fente de sortie divergente si- 

10 tuee essentiellement dans le plan axial de ladite chambre, la- 
quelle fente debouche dans un fond concave de la chambre, de 
forme hemispherique ou analogue, caracterisee en ce que ladite 
section transversale de la chambre (l)va en augmentant, essen- 
tiellement depufe son entree (4) jusque dans la zone (5) ou la 

15 parol laterale (3) de la chambre se raccorde audit fond conca- 
ve (6). 

2. Buse de pulverisation selon la revendi cation 1, carac- 
terisee en ce que ladite parol laterale (3) de la chambre de 
melange (1) est essentiellement en forme de tronc de cAne. 

20 3. Buse de pulverisation selon la revendication 2, carac- 

terisee en ce que 1» angle au somraet (cci) dudit tronc de cfine est 
compris entre 14 et 18°. 

4. Buse de pulverisation selon I'une quelconque des 
revendi cations precedentes, caracterisee en ce que la largeur 

25 (1) de ladite fente (7) est comprise entre 1,5 mm et 2,5 mm. 

5. Buse de pulverisation selon l , une quelconque des reven- 
dications precedentes, caracterisee en ce que la longueur (L) 

de ladite fente, vue en plan, est comprise entre 10 et 14 mm. 

6. Buse de pulverisation selon l f une quelconque des 

30 revendi cations precedentes, caracterisee en ce que ledit fond 
concave (6) est spherique. 

7. Buse de pulverisation selon l'une quelconque des re- 
vendications precedentes, caracterisee en ce que le rayon de 
courbure (R) de la fente de sortie (7) est compris entre 10 et 

35 15 mm. 

8. Buse de pulverisation selon I'une quelconque des reven- 
dications precedentes, caracterisee en ce que l 1 angle au sommet 
(a 2) de la nappe triangulaire de sortie (15) du produit pulve- 
rise est situe aux environs de 90 p . 
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% La presente invention concerne une buse de pulverisation 
pour pistole t a melange interne, notamment pour le marquage 
routier. Plus parti culierement, elle concerne une telle buse 
du type comportant une chambre de melange interne a section 
5 transversale essentiellement circulaire dont l f entree commu- 
nique d'une part avec des moyens d^limentation en produit ^ 
pulveriser par une canalisation pourvue d*un moyen obturateur 
et d'autre part avec une source d f air comprime, ladite chambre 
s f ouvrant a l'exterieur, du cdte oppose a ladite entree, par 

10 une fente de sortie divergente situee essentiellement dans le 
plan axial de ladite chambre, laquelle fente d£bouche dans un 
fond concave de la chambre, de forme hemispherique ou analogue. 

Dans une telle buse, on con^oit que 1* inter section de la 
fente de sortie divergente, en principe en forme de tranche 

15 spherigue, avec le fond concave de la chambre de melange, de- 
termine un orifice de sortie pour le melange atomise de produit 
et d»air qui, vu en plan, c'est-a-dire suivant la direction de 
l'axe de la chambre, a une forme rectangulaire dont la section 
L x 1 determine k son tour, dans des conditions d£terminees de 

20 pression, le debit du produit pulverise. 

Or, dans les buses actuellement connues, la chambre de me- 
lange a une forme convergente, <?est-a-dire que sa section trans- 
versale diminue depuis l f entree de la chambre jusque dans la zone 
ou la paroi laterale de la chambre se raccorde au fond concave 

25 mentionne plus haut. 

La chambre de melange provoque ainsi tout d'abord une concen- 
tration du melange air-produit a pulveriser, avant que ce me- 
lange soit ejects k 1 » ext£rieur , par la fente de sortie, sous 
forme dispersee, dest-a-dire sous un angle divergent. La chambre 

30 et sa fente de sortie se comportent ainsi comme un convergent- 
divergent. 

Cette disposition, qui apparaft a priori satisfaisante, im- 
plique en fait un certain nombre d'inconvdnients : 

- du fait qie la chambre de melange converge vers la sortie, 
35 la longueur L de la section mentionnee plus haut est relative- 
ment reduite, ce qui, pour obtenir un debit determine du produit 
pulverise, implique une largaur 1, c'est-a-dire une largeur de 
fente, relativement importante. 

Or, la dimension de cette largeur 1 joue un rdle trfes impor- 
40 tant lorsque 1* on desire effectuer des bandes de marquage. En 
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effet, plus cette largeur est importante et moins net est le 
decoupage de l f extr£mite de la bande de marquage. II en r^sulte 
que les pistolets equipes d f une buse de pulverisation du type ' 
mentionne plus haut ne permettent pas d'bbtenir des bandes de rrar- 
5 quage a decoupage d'extremite net (si l*on diminuait la lar- 
geur 1,. le debit deviendrait insuffisant) ; 

- en outre, on constate, avec de tels pistolets, une mauvaise 
repartition transversale du produit pulverise et un brouillard 
important le long des bords lat^raux de la bande de marquage ; 

10 l f epaisseur du produit est notamment plus importante dans la 
region centrale de la bande cte marquage que vers ses bords late- 
raux ; 

- enfin, la largeur de la bande de marquage est fonction de la 
hauteur par rapport au sol, & laquelle se trouve 1 'orifice de 

15 sortie de la chambre de melange* Or, plus cette hauteur est gran- 
de et plus importante est la zone de brouillard, si bien qu f en 
pratique on ne psut augmenter au-del^ d'une certaine limite la 
largeur des bandes de marquage en augmentant cette hauteur, et, 
en principe, on maintient cette hauteur constante. 

20 Pour obtenir des largeurs de bande diff&rentes, on est done 
oblige de changer la configuration de la fente de sortie diver- 
gente, qui est en principe une tranche de sphere, en modifiant 
son rayon de courbure. Pour effectuer des marquages de differentes 
largeurs, on doit par suite disposer d f un jeu debuses de pulve- 

25 risation ayant des fentes de sortie a rayons de courbure diff 6- 
rents, ce qui oblige en outre, a chaque fois que l f on change de 
largeur, Si effectuer un demontage. 

Le but de la presente invention est de rem^dier a tous ces 
inconvenients, et, pour ce faire, une buse de pulverisation 

30 conforme k 1» invention, du type mentionne plus haut, est caracte- 
risee en ce queladite section transversale de la chambre va en 
augmentant, essentiellement depuis son entree jusque dans la zone 
oil la paroi laterale de la chambre se raccorde audit fond conca- 
ve. 

35 La chambre de melange est done divergente, et il en resulte, 
toutes choses egales par ailleurs, et notamment pour un mSme 
debit, que la longueur L de 1 'orifice de sortie de la chambre 
sera nettement plus importante et que, par suite, on pourra choi- 
sir une largeur 1 de fente nettement plus petite 0 II en decoule 

40 immediatement qu'avec un pistolet equip6 d'une buse de pulve- 
risation conforme a 1'invention, on pourra obtenir une finition 
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bien plus nette aux extremites des bandes de marquage. 

On a constate en outre qu'avec une telle disposition, la 
largeur des zones laterales de brouillard et la densite de ce 
brouillard etaient, sinon totalement supprimees, du moins 
5 considerablement reduites,et que l'on obtenait au surplus 

une bien meilleure repartition transversale du produit pulve- 
rise. 

On a constats d f autre part qu'en choisissant convenablement 
1 'angle de divergence de la paroi laterale de la chambre de 

10 melange, qui a de preference la forme d'un tronc de cfine, ainsi 
que le rayon de courbure de la fente de sortie en forme de 
tranche spherique, on pouvait, avec la m&ne biise de pulverisa- 
tion et sans aucun d£montage, obtenir des bandes de marquage de 
differentes largeurs* L'excellente repartition transversale 

15 du produit pulverise et la diminution trhs importante du brouil- 
lard permettant de faire varier sans inconvenient la distance 
entre le sol et 1 'orifice de sortie de la buse, distance qui 
determine ladite largeur, 

Un mode d f execution de 1 'invention .est decrit ci-dessaus 

20 a titre d'exemple nullement limitatif , en reference aux figures 
du dessin annexe dans lequel : 

- la figure 1 est une vue en coupe axiale d'une buse de 
pulverisation conforme la presente invention, passant par le 
plan de la fente divergente de sortie ; et 

25 - la figure 2 est une vue en coupe axiale de la chambre de 
melange suivant la ligne II -II de la figure 1. 

Sur les figures, la chambre de melange a ete referencee en 1. 
Elle comporte un espace interne de melange 2 delimite par une 
paroi laterale 3, en forme de tronc de cdne evase vers la sortie, 
. 30 et s*etendant entre le col 4 d' entree, dans la chambre, de l'air 
et du produit Si pulveriser, ± la zone peripherique 5 ou la pa- 
roi 3 se raccorde k un fond spherique 6 de la chambre. L* angle 
au sommet^l du tronc de cdne suivant lequel s'etend la paroi 
laterale 3 est de preference compris entre 14 °etl8° ;ii 

35 peut Stre notamment egal a 16 °. 

L'espace interne 2 s'ouvre vers l f exterieur par une fente 
divergente de sortie 7, en forme de tranche spherique, dont 
1 'intersection avec le fond spherique 6 determine un orifice 
de sortie qui, vu en plan, a une forme rectangulaire de section 

40 L x 1. De preference, L est compris entre 10 mm et 14 mm, et 
1 entrel,5 mm et2£ mm. Notamment, L peut §tre egal a 12 mm et 
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et 1 egai a 2 mm. Quant au rayon de courbure R de la fente 
de sortie 7, il est de preference compris entre 10 mm et 15 nn,, 
et notamment paut gtre egal a 12 ,5 mm. 

De facon classique, le corps de la chambre de melange 1 est 
5 relie a un corps 8 d'amenee de produit a pulveriser et d'air, 
par un raccord 9, par exemple en matiere plsstique. Le corps 8 
comprend un passage axial 10 communi quant avec une canalisation 
d' alimentation en produit a pulveriser, notamment de la peinture, 
et dans lequel peut se deplacer axialement un pointeau obtura- 

10 teur 11 (en position fermee sur le dessin). Quant a l»air de 
pulverisation, il «t amene a la chambre de melange par des pas- 
sages 12 traversant la piece 8, et penetre dans l'espace interne 
2 par un ajutage annulaire 13, menage entre le col d'entree 4 
et la parol exterieure conique 14 de l'extr&nite du passage 10. 

15 Lorsque le pointeau 11 est ouvert, la peinture est atomisee 
dans la chambre de melange et s'echappe a l'exterieur par la 
fente de sortie 7, suivant une nappe triangulaire 15. A titre 
d» exemple, 1» angle \2 au sommet du triangle 15 est -sttue aux 
environs de 90°. 

20 En deplacant le pistolet paralleleraent au sol 16, on obtient 
par suite une bande de marquage a excellente repartition trans- 
versale, avec des zones de brouillard extremement reduites, la 
largeur de la bande pouvant Stre modifiee commodement en faisant 
varier la distance h entre le sol «t 1« orifice de sortie de la 

25 buse. 

Comme il va de soi et comrae il re suite d'ailleurs deja 
de ce qui precede, 1 'invention ne se limite nullement a ceux de 
ses modes d 'application et de realisation qui ont ete plus 
specialement envisages ; elle en embrasse, au contraire, toutes 
30 les variantes. 
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REVEN PI CATIONS 

1. Buse de pulverisation pour pistolet a melange interne, 
notamment pour le marquage routier, du type comportant une 
chambre de melange interne a section transversale essentiellement 

5 circulaire dont 1» entree communique d f une part avec des moyens 
d f alimentation en produit a pulveriser par une canalisation 
pourvue d'un moyen obturateur et d« autre part avec une source 
d'air comprime, ladite chambre s'ouvrant a 1'exterieur, du cfite 
oppose a ladite entree, par une fente de sortie divergente si- 

10 tuee essentiellement dans le plan axial de ladite chambre, la- 
quelle fente debouche dans un fond concave de la chambre, de 
forme hemispherique ou analogue, caracterisee en ce que ladite 
section transversale de la chambre (l)va en augmentant, essen- 
tiellement depuis son entree (4) jusque dans la zone (5) ou la 

15 paroi laterale (3) de la chambre se raccorde audit fond conca- 
ve (6). 

2. Buse de pulverisation selon la revendi cation 1, carac- 
terisee en ce que ladite paroi laterale (3) de la chambre de 
melange (1) est essentiellement en forme de tronc de cfine. 

20 3* Buse de pulverisation selon la revendication 2 , carac- 

terisee en ce que l'angle au sommet (oc.l) dudit tronc de cCne est 
compris entre 14 et 18°. 

4. Buse de pulverisation selon I'une quelconque des 
revendi cations precedentes, caracterisee en ce que la largeur 

25 (1) de ladite fente (7) est comprise entre 1,5 mm et 2,5 mm, 

5. Buse de pulverisation selon l'une quelconque des reven- 
di cations precedentes, caracterisee en ce que la longueur (L) 

de ladite fente, vue en plan, est comprise entre 10 et 14 mm. 

6. Buse de pulverisation selon l'une quelconque des 

30 revendi cations precedentes, caracterisee en ce que ledit fond 
concave (6) est spherique. 

7. Buse de pulverisation selon l'une quelconque des re- 
vendications precedentes, caracterisee en ce que le rayon de 
courbure (R) de la fente de sortie (7) est compris entre 10 et 

35 15 mm, 

8. Buse de pulverisation selon l'une quelconque des reven- 
di cations precedentes, caracterisee en ce que 1' angle au sommet 
(a 2) de la nappe triangulaire de sortie (15) du produit pulve- 
rise est situe aux environs de 90°. 
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